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車輪脱落を 防ぐ 、 ４ つのポイ ン ト

車輪の脱落事故が起き ています　

大型車・ 車輪脱落事故

平成 1 5 年 1 月～平成 2 6 年 1 2 月（ 年間約 3 4 件）

車輪が脱落する ま で には必ず予兆があり ま す。

日頃の点検・ 整備で車輪脱落事故を 防止。

ご自身による車輪まわり の点検をお願いし ます。

車輪脱落事故の多く は、 ホイ ール脱着後１ か月以内

に起きています。 正し い脱着作業をお願いし ます。

増し 締めの実施

締付け後は初期なじ みによ っ

てホイ ールナッ ト の締付け力

が低下し ます。

5 0 ～ 1 0 0 ㎞走行後を 目安に

増し 締めを 行います。

日常の点検

一日一回、運行の前に、ホイ ー

ルボルト 、ナッ ト を 目で見て、

さ わっ て点検し ます。

異常を 発見し たら 直ぐ に整備

工場へ。

ホイ ールの履き 替え

スチールホイ ール、 アルミ ホ

イ ールの履き 替えには、 それ

ぞ れ適合す る ホ イ ー ルボ ル

ト 、ナッ ト の使用が必要です。

必ず確認し てく ださ い。

詳し い情報は…

4 1 2 件！4 1 2 件！

こ の図は右側タ イ ヤの場合です。

J IS 方式（ 球面座） ダブルタ イ ヤの場合

J IS 方式（ 球面座） 6 穴・ 8 穴

ホイ ール
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リ ヤー
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アルミ 用の
ナッ ト に交換（ ※）

ホイ ールボルト 、
イ ンナーナッ ト を
アルミ 用に交換

ホイ ールボルト を
アルミ 用に交換

ホイ ールボルト 、
イ ンナーナッ ト を
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スチール用の
ナッ ト に交換（ ※）

スチールから
アルミ に履き 替え

アルミ から
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IS O方式/新・ IS O方式（ 平面座） 8 穴・ 1 0 穴

ホイ ール

フ ロント
リ ヤー

スチールから
アルミ に履き替え

アルミ から
スチールに履き替え

ねじ の締付け方向を
確かめて締付けます

規定の締付ト ルク

※日野車は、 ナッ ト に加え、 それぞれ専用の
ホイ ールボルト に交換し ます。

（ ホイ ールナッ ト は共用品）

ホイ ールボルト を
スチール用に交換

（ ホイ ールナッ ト は共用品）

 －大型車を ご使用の皆様へ車輪脱落事故防止のお願いです。

 国土交通省

（ 一般社団法人） 日本自動車工業会　 いすゞ 自動車 / 日野自動車 / 三菱ふそう ト ラ ッ ク ・ バス /U D ト ラ ッ ク ス

（ 一般社団法人） 日本自動車車体工業会　 ト レーラ 部会

（ 一般社団法人） 日本自動車タ イ ヤ協会

締付け 方式には、 球面座で

締付ける JIS 方式と 平面座で

締付ける ISO方式があり ます。

規定の締付けト ルク で 確実

に締付けます。

① アウタ ー
ナッ ト を
緩めます。

② イ ンナー
ナッ ト を
締付けま す。

③ アウタ ー
ナッ ト を
締付けま す。

車輪の脱落は、 路上故障や他の交通の妨げと な る ばかり で はな く 、 歩行者や

他の車両の乗員の命に係わる など 、 場合によ っ ては重大な事故を 引起し 、 社会

的信頼を 損なう こ と にも なり かねま せん。

安全確保のために、 日頃から 、 正し い点検・ 整備の実施を お願いし ま す。

あなた自身によ る 、 正し い点検・ 整備の実施が重要です。

他人事ではない！

他人事ではない！

点検整備し な いと 、

車輪が跳びま す！点検整備し な いと 、

車輪が跳びま す！

http://www.jama.or.jp/user/
http://jabia.or.jp/use/trailer/index.php
http://www.jatma.or.jp/tekisei/
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大型ト ラ ッ ク（ ト レ ーラ ）・ バスのホイ ールボルト 関係の点検内容

●ホイ ールナッ ト の脱落やホイ ールボルト の折損はないか。

●ホイ ールやホイ ールボルト 、 ナッ ト のまわり に錆汁がでた痕跡はないか。

●ホイ ールナッ ト から 突出し ているボルト の長さ に不揃いはないか。

●ホイ ールに亀裂や損傷がないか。

●ボルト の折損やナッ ト の緩みがないか、 ホイ ールナッ ト の下側に指を そえて、

点検ハン マなどでナッ ト の上側面を 叩いたと き に、 指に伝わる 振動が他の

ホイ ールナッ ト と 違っ たり 、 濁っ た音がし ないか。

－大型車： 車両総重量 8 ト ン 以上のト ラ ッ ク（ ト レ ーラ ） ま たは 乗車定員 3 0 人以上のバス

日
常
点
検

目視での点検

●ト ルク レ ンチを用いるなどにより 、 ホイ ールナッ ト を規定のト ルク で締付けます。
３
か
月
点
検

締
付
け
方
式

一つのナッ ト で締付ける方式の緩み点検

●ホイ ールボルト やナッ ト に亀裂や損傷がないか、 著し い錆の発生がないか。
※ワッ シャ ー（ 座金） 付き ナッ ト（ ISO 方式） では、ワッ シャ ーがスムーズに回転するかも 点検。

●ホイ ールボルト に伸びはないか。

●ボルト 、 ナッ ト のねじ 部に「 つぶれ、 やせ、 かじ り 」などの異常はないか。

●ホイ ールのボルト 穴、 かざり 穴のまわり や溶接部に亀裂および損傷がないか、

ホイ ールナッ ト の当たり 面に亀裂や損傷、 摩耗がないか。

●ホイ ールのハブへの取付面、 合わせ面に摩耗や損傷がないか。

●5 0 ～ 1 0 0 ㎞走行後を目安に、 増し 締めを行います。

締付け不足、 締め忘れ防止のため、 作業終了後、（ 規定のト ルク で）確実に締付け

たこ と を確認するよう お願いし ます。

ホイ ールの締付け方式には、 球面座で締付ける JIS

方式と 、 平面座で締付ける ISO方式があり ます。

大型ト ラ ッ ク ・ バスでは「 排出ガス規制ポスト 新長期

規制適合」車から 、 左右輪・ 右ねじ と する「 新・ ISO 方式」

を 採用し まし た。

アルミ ホイ ール/スチールホイ ールの履き 替えには、

それぞれ適合するボルト 、ナッ ト の使用が必要です。

12
か
月
点
検

ディ スク ホイ ールを 取外し て行う 点検

点検ハンマなどを 用いての点検

●最初にボルト の半数（ 一個おき ）のアウタ ーナッ ト を一旦緩め、 イ ンナーナッ ト を

ト ルク レ ンチを用いるなどにより 規定のト ルク で締付けます。

●次に、 緩めたアウタ ーナッ ト を、 ト ルク レ ン チを 用いるなどにより 規定の締付け

ト ルク で締付けます。

●続いて、 残り の半数のホイ ールボルト のアウタ ーナッ ト 、 イ ン ナーナッ ト につい

ても 同様の作業を繰り 返し ます。

イ ンナー、 アウタ ーのナッ ト で締付ける方式の緩み点検

●ホイ ールの取付面、 合わせ面、 ホイ ールナッ ト の当たり 面、 ハブ取付面、 ボルト 、

ナッ ト の錆やゴミ 、 泥、 追加塗装などの異物を取除き ます。

●ホイ ールボルト 、 ナッ ト に指定の潤滑剤を薄く 塗布し ます。（ ↙ ）
・ JIS 方式の場合 … ボルト 、 ナッ ト のねじ 部および座面（ 球面座） 部に塗布

・ ISO 方式の場合… ボルト 、 ナッ ト のねじ 部およ びナッ ト と ワッ シャ ーと のすき 間に塗布

（ ※ホイ ールと の当たり 面には塗布し ない）

（ ↗ ） ド ラ イ 方式（ 潤滑剤を塗布せず締付ける方式）の車両では、 油分の塗布は厳禁です。

●ホイ ールナッ ト の締付けは、 対角線順に２ ～３ 回に分けて行い、 最後にト ルク

レ ンチを用いるなどにより 規定のト ルク で締付けます。
※イ ンパク ト レ ンチで締付ける場合は、 締付け時間や空気圧などに留意し 、 締め過ぎないよう

に十分注意し ます。 最後は、 ト ルク レ ンチを用いるなどし て規定のト ルク で締付けます。

ディ スク ホイ ールを 取付ける際に行う 点検

〔 後輪ダブルタ イ ヤの締付け構造〕

IS O 方式ホイ ールナッ ト

目視での点検

点検ハンマなどを用いての点検

ディ スク ホイ ールの点検箇所

ねじ の締付け方向を 確かめて締付けます

①アウタ ーナッ ト を

緩めます。

②イ ンナーナッ ト を

締付けます。

③アウタ ーナッ ト を

締付けます。

こ の図は右側タ イ ヤの場合です。

（ 次に残り の半数を 点検）（ 最初に半数を 点検）

8 本ボルト の場合

J IS 方式ダブルタ イ ヤの締付け手順

ホイ ール、 ハブ、 ボルト 、 ナッ ト の点検箇所

J IS 方式（ ６ 穴、 ８ 穴）IS O方式（ ８ 穴、 1 0 穴）


